6002/10 Boleyexpwesen

Auswerferstifte DIN ISO 6751 (zyl. Kopf)

Auswerferstifte DIN ISO 6751 (zyl. Kopf)

Auswerferstifte DIN ISO 8694 (zyl. Kopf)

Auswerferstifte DIN 1530 (60°-Kopf)

Flachauswerferstifte DIN ISO 8693 (zyl. Kopf)
Flachauswerfer ahnlich ISO 8693
mit Uberlangem Profilzapfen

Faxbestellung fur Flachauswerfer

AuswerferhUlsen DIN ISO 8405

Hochleistungs-Auswerferfett
Technische Produktdaten

Formkerne nach Kundenzeichnung

Datumsuhren + Preise

Seite

Form A und Kernstifte 4
Form AWS 4/2 - 4/3
Form AWS-HSS 4/4
Form C und CWS 4/5
Form D 4/6
Form FWS 4/7
HSS 4/8
4/9
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6002/10 Bolerexiuwessn

Auswerferstifte DIN ISO 6751 und Kernstifte

L’"Z

H -0,05

L2

Rz16

Rz 40

D3

Rz25

Rz25

D2 2

Digs

=
Werkstoff

Ausfiihrung

S

I

nitrierfahiger Warmarbeitsstahl (WAS),
AnlaBbestandigkeit bis 600° C

plasmanitriert und schwarz oxidiert,
Schaft geschliffen, Kopf warm gestaucht

Oberflachenharte Schaft =950 HV 0,3

Harte

Kopf

Kernzugfestigkeit =1300 N/mm?

Kurzbezeichnung A 100

40..50 HRc

Form A und Kernstifte

Werkstoff

Ausfiihrung

Anwendungs-

hinweis

nitrierfahiger Warmarbeitsstahl (WAS),
AnlaBbestandigkeit bis 600° C

nicht nitriert, Schaft geschliffen,

Kopf warm gestaucht

Nenn @ D1 ist fir die nachtragliche
Nitrierung um 5 p kleiner.

Kernzugfestigkeit =1300 N/mm?

Kurzbezeichnung KS 114

Profilkernstifte werden nur nach Kundenzeichnung gefertigt!

D1

D2

D3

H

L2

L1

3

10

12

14

D1 +0,03

15

0,2

03

11,0

16

12,0

12,2

12,5

18

14,0

16,0

22

D1 +0,04

05

18,0

24

20,0

26

D1 +0,07

038

<14

<16

<18

100

8

<20

25,0

32

32,0

40

D1 +0,1

10

1,0

<25

<32

125

160

200

250

315

400

500

630

800

1000

Bestellbeispiel: A 100 - 5,0 x 315

Auf Wunsch auch in blanker Ausfiihrung

Bestellbeispiel: KS 114 - 6,0 x 160
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VEITH

Auswerferstifte DIN ISO 6751

L/‘oZ

Hovos B Werkstoff legierter Werkzeugstah! (WS),

:Rz‘\() r Ausfiihrung gehartet, angelassen und Schaft

geschliffen, Kopf warm gestaucht

a Rz25 Oberflachenharte Schaft 58...62 HRc,
Kopf 40...50 HRc

Ao Kurzbezeichnung A 101
£
Form AWS

Rz 25

Rz 40

DZ o,
D146

L1
40 50 63 80 100 125 160 200 250 315

D1 D2 D3 H R L2

1,0 25 12

0,2

35 D1 00

4,05 03

5,05
5,1 10
52
5,5
6,0

6,05
6,1
6,2
6,5
70
8,0

8,05
8,1
8,2
8,5
9,0

12
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Bestellbeispiel: A 101 - 12,0 x 200
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Auswerferstifte dhnlich DIN ISO 6751 (Fortsetzung)

L1
D1 D2 D3 H R L2
80 100 125 160 200 250 315

10,0
10,05

=10
10,1

16 5 05
10,2
10,5
11,0
12,0 1
12,05 D1 *004
12,1 18
12,2
7 0,8

12,5

=14
14,0

22

16,0 <16
18,0 24 <18
20,0 26 8 1,0 =20

Bestellbeispiel: A 101 - 12,0 x 200

6002/10 Bolerexiuwessn
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VEITH

Auswerferstifte dhnlich DIN ISO 6751, aus HSS

L/] +2
H 005 L2
Rz 16
n
o~
Rz 40 &
m
o Rz15
~N
% 8
~ 44 - ]
D D
)
Form AWS aus HSS
Werkstoff Schnellarbeitsstahl 1.3343
Ausfiihrung Schaft gehartet, angelassen und feinstgeschliffen
Kopf warm gestaucht
Harte Schaft HRC 59...61
AnlaBzone im Kopfbereich
ca. 20-30 mm HRC 38...45
Kurzbezeichnung A 194
L1
D1 D2 D3 L2 H R
100 125 160 200 250 315
15 3 15
20 0,2
4
2,2 2
25 5
3,0
6
3,2
35 7
40 03
4,2 8 D1 002 <10 3 '
45 e
o
5,0 Y
1S}
52 10 o)
%
55 5
6,0 12 =
[}
8,0 14 5 05 ®
0}
10,0 16
12,0 18 7 0,8

Bestellbeispiel: A 194 - 2,2 x 160
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6002/10 Bolerexiuwessn

Auswerferstifte DIN ISO 8694

Lﬂ +2
L2 10 (Priiflange)
H 005 L3 9
iszs . ® 0,05 @
Rz 40 < ol 5 \Oé/\ ,
- ] I — —
I
o A7 05 \/ (\?‘
T /;) o
m
o =5 =5 o,
z/ _ /Rzé
¢ N ol fur Warmarbeitsstahl
z/ - /Rz25
¢ N ‘ - fUr legierten Kaltarbeitsstahl
Form C und CWS
Werkstoff nitrierfahiger Warmarbeitsstahl (WAS), Werkstoff legierter Werkzeugstahl (WS),
AnlaBbestandigkeit bis 600°C Ausfiihrung gehartet, Schaft und Zapfen geschliffen,
Ausfiihrung plasmanitriert und schwarz oxidiert, Kopf warm gestaucht
Schaft und Zapfen geschliffen, Hirte Schaft und Zapfen 58...62 HRc

Kopf warm gestaucht

Kopf 40...50 HRc
Oberflaichenharte Schaft und Zapfen =950 HV 0,3
Harte Kopf 40..50 HRc
Kernzugfestigkeit =1300 N/mm? Kurzbezeichnung A 1020
Kurzbezeichnung A 102
L2
D2 | Stufung| D3 D1 D4 H R1 L3 50 | s0 | e | 80 R2
L1
08..1,4 4 2 2 0,2
15..24
25.29 0,1 6 3 D3 +003 5 03 <5 100 125 160 200 03
3,0..3,5 8 4
Auf Wunsch auch in blanker Ausfiihrung.
Bestellbeispiel: A 102 - 1,9 x 3 x 160

A 1020 - 1,9 x 3 x 200
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Auswerferstifte DIN 1530

L/‘ +2
H +0.2 LZ
g Werkstoff legierter Werkzeugstahl (WS)
a— m S Ausfiihrung Schaft gehartet, angelassen
i Rz25 o und feinstgeschliffen
f% o Kopf warm gestaucht
\¢ Harte Schaft 58...62 HRc
Kopf  40...50 HRc
Form D VF® (/)  Kurzbezeichnung A 103
D1 D2 D3 H R L2 =
100 125 160 200 250 315
0,50 0,90 0,55
0,80 1,40 0,92
0,90 1,60 1,01
1,00 1,80 1,19
1,10 1,80 1,11
1,20 2,00 1,19
1,25 2,00 e 1,15
1,30 2,00 =) 1,11
1,40 2,20 + 1,19
1,50 2,20 1,11
1,60 2,50 1,28
1,70 2,50 1,19
175 2,80 1,15
1,80 2,80 1,37 0,40 *03
1,90 2,80 1,28
2,00 3,00 1,37
210 3,20 1,45
2,20 3,20 1,37
2,25 3,50 1,58 <5
oo o
] 5 45
2,50 3,50 1,37
2,60 4,00 1,71
270 4,00 1,63
2,75 4,00 1,58
2,80 4,00 1,54
2,90 4,00 - 1,45
3,00 4,50 =} 1,80
3,10 450 | " 1,71
3,50 5,00 1,80
3,60 5,00 1,71
3,75 5,00 1,58
4,00 5,50 1,80
4,10 5,50 1,71 0,60 *04
425 5,50 1,58
4,50 6,00 1,80
4,60 6,00 1,71
5,00 6,50 1,80
510 6,50 1,71 <6
5,50 7,00 1,80
6,00 8,00 2,23
6,50 9,00 317
7,00 9,00 2,73
7,50 10,00 317 <8
8,00 1000 | o 273 1,0 ¥05
8,50 11,00 | S| D1+004 317
9,00 11,00 | * 273
10,00 12,00 2,73 <10
12,00 14,00 2,73
14,00 16,00 323 105
1600 | 18,00 323 | M <12

Bestellbeispiel: A 103 - 1,8 x 100
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Flachauswerferstifte DIN ISO 8693

L/‘ +2
L23 10 (Priflange)
H 005 L3 E
Rz 16
L . =Toss |
Rz 40 m S . J —>: 3|,
o L. e8]
N g
(m]
R \I, ! A Form FWS
© N 10 (Pruflange)  —Tm
= =
L] <
& . /RzZ
\Z/ B Ras - fur Warmarbeitsstahl
zZ/ _ Rz25
¢ SV - fur legierten Kaltarbeitsstahl
Werkstoff legierter Werkzeugstahl (WS)
Ausfiihrung gehartet, angelassen
und feinstgeschliffen
Kopf warm gestaucht
Harte Schaft und Zapfen 58...62 HRc
Kopf 40...50 HRc
Kurzbezeichnung A 106
L1 63 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
AxB D1 D2 H R1 D3 L3 L2 32 40 50 63 80 100 | 125 | 160 R2
ca.Profil- | 5y | 40 | 50 | 62 | 80 | 100 | 125 | 155
Liénge
1,0x 3,5
4,00
1,2x 3,5
0,8x338 8
1,0x 3,8 4,20
x 3 | 03 5
1,2x3,8
1,0x 4,5
12x45 5,00 10
15x 4,5 D1 *008
1,0x5,5
1,2x55 =}
6,00 12 6 .
g 1,5x55 'CE)
@ 20x55 S
% 12x75 5 05
5 15x75 | 800 | 14 8
8 20x75
(@)
= 1,5x95
S 10,00 | 16 10
] 20x95
©
2,0x 115
12,00 | 18 D1+004 | 12
25x 115
7 0,8
2,0x155
16,00 22 16
25x155

Flachauswerfer aus Warmarbeitsstahl auf Anfrage.

Bestellbeispiel: A 106 - 1,2 X 4,5 X 5,0 x 160
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VEITH

HSS-Flachauswerfer dhnlich ISO 8693 (DIN1530)
mit Giberlangem Profilzapfen

L/‘ +2
L2 10 (Prufldnge)
Hoos| L3 X
L SEEn |
Rz40 J —>: U;‘; ,
T
Ry | z
3 !
= - 10 (Pruflange) _>:
& . JJ
[ %\<_ - )
8 EE \z/ _ Rz 4
Werkstoff Schnellarbeitsstahl 1.3343
Ausfiihrung gehartet, angelassen
und feinstgeschliffen
Kopf warm gestaucht
Harte Schaft und Zapfen 59...61 HRc
Kopf 38...45 HRc
Kurzbezeichnung A 107
AxB D1 D2 H L1 L2 D3 R1 L3
0,8 x 3,8 4,2 8 3 160 25
1,0 x 3,5 4,2 8 3 160 25
1,0x 3,5 4,2 8 3 250 50 0,3
1,0x 4,5 5 10 3 160 25
1,0x4,5 5 10 3 250 50
1,0 x 5,5 6 12 5 160 25 05
1,0x 5,5 6 12 5 250 50 ’
1,2 x 3,8 4,2 8 3 160 25 03
1,2 x 3,8 4,2 8 3 250 50 ’
1,2x55 6 12 5 160 25
1,2x55 6 12 5 250 50 D1 002 <10
1,2x75 8 14 5 160 25 3
12X 75 8 14 5 250 50 Q
1,5 x 4,5 5 10 3 160 25 =3
1,5x4,5 5 10 3 250 50 05 g
1,5 X 75 8 14 5 160 25 ’ g
15X 75 8 14 5 250 50 &
20x55 6 12 5 160 25 &
2,0x55 6 12 5 250 50
2,0x75 8 14 5 160 25
20x75 8 14 5 250 50

SondergroBen auf Anfrage.

Bestellbeispiel: A 107 - 1,2 X 3,8 X 4,2 x 160
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6002/10 Bolerexiuwessn

Empfanger:
Alfred Konrad Veith KG
Werkzeug- und Maschinenfabrik
Zertifiziert nach DIN ISO 9001 / TS 16949

Zu Handen:

Absender:

Firma:

Name:

E-mail:

[ Bestellung / 1 Anfrage

Nr.:

Datum:

VEITH

Fax: +49 (0) 79 41 / 698-111

E-Mail: info@veith-kg.de

Fax:

Tel.:

Flachauswerfer nach ISO 8693 (DIN 1530)

Wunschtermin:

Ausfiihrung: O Form F-nitriert O Form FWS-gehartet
[ HSS gehartet (dhnlich 1ISO 8693)
L,‘*Z
L23 10 (Pruflange)
H 005 L3 g
Rz 16 ‘ = .
Q7 = 0,05/A ) o
Rz 40 8 B 7 K J _>' Cg 7
3 .
a S ~
< I \'13 10 (Pruflange) =i ‘
L L
H
y TV Ras - fur Warmarbeitsstahl
y TV Re25 - fur legierten Kaltarbeitsstahl
MaB MaB Schaft-o Kopf-o Kopfhéhe | Gesamtldnge | Schaftlange
Nr. A B D1 D2 H L1 L2 Stiickzahl
-0,015 -0,015 h11 -0,2 -0,05 +2,0 -1,0 - 2,0
1
2
3
4
5
6
7
8

Telefon (0 79 41) 698-0

Alfred Konrad Veith KG
- Verkauf (0 79 41) 698-116

Postfach 1340
- Telefax (0 79 41) 698-111

D-74613 Ohringen

Verrenberger Weg 1
e-Mail: info@veith-kg.de

Internet: www.veith-kg.de
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VEITH

Auswerferhiilsen DIN ISO 8405

L1 +1

H o0s L2

Rz 40

Rz 25

~/Rz

[©]20.012]A]

i

D4 45

=TT

n

T
™~
[m]

z/ _  /Ri4
V - oL fur Warmarbeitsstahl

Werkstoff

Ausfiihrung

Harte

legierter Werkzeugstahl (WS)

Schaft gehértet, angelassen
und feinstgeschliffen, Bohrung
gehont, Kopf warm gestaucht

Schaft 58...62 HRc
Kopf  40...50 HRc

y Y Rezs fur legierten Kaltarbeitsstahl KuerezeiChnung AH 113
L1
D2 D1 D4 H R L2 D3
75 100 125 150 175 200 225 250
1,5 1,8
1,6 8 6 2,0
2,0 35
2,5
2,2 4 8
2,5 2,8
3 0,3
2,5
3,0
2,7
3,0 5 10
3,5
3,2
3,5 3,8
3,0 3,5
3,5
4,0
3,7 6 12
4,0 4,5
45 48
4,0 4,5
4,2
5,0
4,5 45
8 14 5 0,5
5,0
55
5,2
5,5 5,8
5,0 55
6,0
6,5
6,2 10 16
6,5 7,0
7,0 75
8,0
8,5
8,2
12 20
8,5 9,0
9,0 9,5
10,0 7 08
10,2 ’ 11,0
10,5 b
. 22
11,0 %0 11,5
12,0 12,5
16
12,5 13,0

Auswerferhiilsen aus nitrierfahigem Warmarbeitsstahl (WAS) auf Anfrage.

Bestellbeispiel: AH 113 - 3,0 X 5,0 x 125
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6002/10 Bolerexiuwessn

Hochleistungs-Auswerferfett

Hochtemperaturbestandiges, chemisches inertes Spezialfett

EINSATZBEREICH:

- Dauerschmierung von Auswerferstiften in der
Kunststoffindustrie.

- Hochtemperatureinsatz von Walz-, Gleit- und Kugellagern in
aggressiver und losungsmittelhaltiger Umgebung

- geeignet zur Life-time-Hochtemperaturschmierung bei Sauren-
und Laugenfabrikation, aggressiven Losungsmitteln sowie ver-
schiedenster Gase und Dampfe

- Einsatz in Bleichereien, Farbereien, Galvanisieranstalten,
Saurefabriken, Papier- und Lebensmittelindustrie,
Chemiebetriebe

- Schmierung von Sauerstoff-Armaturen

PRODUKTBESCHREIBUNG: Chemisch inertes Fluorcarbonfett modernster Technologie

LEISTUNGSBEREICH:

ANWENDUNGSART:

feststoffarm. Physiologisch unbedenklich.

- Saure-lIdsungsmittel- und laugenbestandig
- Temperatureinsatz -30 bis +300 °C

- hochschmierwirksam

- niedriger Reibungskoeffizient

- aschearm

- vollig ungiftig

- sauber in der Anwendung

Wie bei Schmierfetten Ublich.

Die zu schmierende Teile dUnn und gleichmaBig einstreichen.
Waélzlager max. bis zur Héalfte flllen.

Im Hochtemperaturbereich nur max. 30% des Lagervolumens.

Die vorliegenden Informationen sind sorgfaltig zusammengestellt und entsprechen dem gegen-
wartigen Stand der Entwicklung. Anderungen sind im Interesse des Fortschritts vorbehalten.
Verbindlichkeiten, gleich welcher Art, kobnnen daraus nicht hergeleitet werden.

4/11



VEITH

Technische Produktdaten

Hochleistungs-Auswerferfett (Silikonfrei)

PRODUKTDATEN

Einheit Prifverfahren
Farbe: weif3 - visuell
Konsistenzklasse: 2 NLGI-Klasse DIN 51818
Konsistenzgeber: anorganisch - -
Grunddl: Synthese - -
Typ - -
Viskositat, 40°C: 516 mm?-1 DIN 51515
Verkokungsneigung: 0,01 Gew.% DIN 51551
Walkpenetration: 265 1/10 mm DIN 51804
Tropfpunkt: ohne °C DIN 51801
Wassergehalt: ohne Gew.% DIN 51807
Oxidationsbestandigkeit: 0,1 psi ASTM D 942
100 h, 100°C
Kéltebestandigkeit: -30 °C MIL-G 3278
Wasserbestandigkeit: bestandig - DIN 51807
bei 20°C, 50°C, 90°C
Temperatureinsatzbereich: -30 bis +300 °C -

lieferbar in 100 gr. bzw. 1 kg-Dosen
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