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ULTRA PLAST PO-CS

Compound de purjare gata de utilizare

Ultra Plast este un compound de curitare special dezvoltat care este livrat intr-o formd de granule
preamestecat si gata de utilizare. Este specific pentru curatarea snec-urilor, cilindrilor, duzelor, canalelor
calde si a capetelor de extrudare pentru a indeparta resturile de material ars, depuneri, incrustatii si pete
negre in timpul schimbarii culorii si / sau a tuturor materialelor termoplastice precum: PVC, EVA |, POM,
HDPE, LDPE, PP, rasina poliolefinica, TPU etc.

Intr-un domeniu al temperaturilor de procesare cuprins intre 140°C si 300°C (284°F - 572°F), se
indeparteaza, la temperatura materialului prelucrat anterior, orice inoculare si depozitare.

Compoundul nu este abraziv si functioneazd pe baza de reactie chimicad. Datoritd componentelor chimice
particulare, polimerii colorati si arsi, incrustatii, pete negre si, de asemenea, rugina sunt inmuiate,
indepartate si scoase din presd. In consecinta, nu se efectueaza ACTIUNI MECANICE pe partile masinii!

Daca se utilizeaza frecvent, acesta va proteja toate echipamentele de oxidare si va face procesul de curatare
mai rapid i mai usor.

Se curatid la temperatura de prelucrare a materialului de productie precedent si nu este nevoie de timp de
inmuiere. Este recomandat pentru canale calde.

Ultra Plast nu este toxic si este inodor. Nu va va deteriora echipamentul deoarece nu contine solventi: toate
componentele sunt calificate ca GRAS (in general recunoscute ca fiind in sigurantd) de céatre FDA.

In cazul folosirii Ultra Plast la masinile mai vechi, daca echipamentul este prea uzat, se poate intampla ca
procesul de curadtare sa nu indeparteze in totalitate resturile de material. In acest caz, poate fi necesard o a
doua utilizare pentru a curdta complet masina.

Se recomanda ca recipientul sa fie bine sigilat dupa fiecare utilizare. Se poate produce formarea de cheaguri
mici de substante lipicioase. Retineti cad acest lucru nu va afecta eficienta produsului.

Timpul de depozitare recomandat pentru Ultra Plast este de 12-18 luni
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Instructiuni de utilizare la masinile de injectie (curatare snec/cilindru):
NB: Va sfatuim sa incepeti curatarea cu duza snec-ului, pentru a evita ca materialul ars
detasat si patrunda in canalul cald.

- In cazul alimentirii cu materiale din silozuri, scoateti tubul de alimentare, precum si
preamestecul / colorantul. Asigurati-va cd nu existd urme de culoare in interiorul aparatului.
Utilizati aer comprimat pentru a curata!

Cresteti temperatura cilindrului cu 10-30 ° C; in majoritatea cazurilor aceasta operatiune nu este
necesard; numai cand temperaturile sunt foarte scizute. in cazul PVC sau POM nu cresteti
temperaturile, deoarece aceste materiale nu suporta temperaturi ridicate de procesare.

Incircati snecul / cilindrul cu un material neutru (pe cat posibil un material potrivit) si rulati
masgina, pana cand materialul iese cu o culoare mai deschisa (adica de la rosu la roz si de la
albastru Inchis la albastru deschis)

Reglati contrapresiunea hidraulicad a masinii pentru a permite incarcarea Ultra Plast (in general
de la 5 la 10 bari); daca este afisata contrapresiunea specifica, consultati tabelul de conversie
atasat, deoarece contrapresiunea specifica depinde de diametrul snec-ului.

NU goliti snecul deoarece acesta poate aluneca

Incarcati Ultra Plast (umpleti complet cilindrul) si incepeti curitarea prin sarje mici

Nu ldsati compoundul de curdfare mai mult de 5 minute in masind sau in buncarul incalzit !
Continuati procesul de curatare pana cand Ultra Plast-ul ejectat apare vizibil curat. NU goliti
snecul, dar,

incarcati masina cu urmatorul material de productie si rulati masina (cu valori de procesare
normale) pentru a elimina toate resturile de Ultra Plast eliminate in interiorul masinii. Aceasta
operatie nu este necesara atunci cand curatati canalul cald imediat dupa snec.

Reluati productia obisnuit

Instructiuni de utilivare impreuna cu masini de injectie (curatare canale calde):

In cazul alimentdrii cu materiale din silozuri, scoateti tubul de alimentare, precum si
preamestecul / colorantul. Asigurati-va ca nu existd urme de culoare in interiorul aparatului.
Utilizati aer comprimat pentru a curata!

Porniti masina cu un material plastic neutru cu care veti curata

Cresterea temperatura duzelor calde cat mai mult posibil (pana la 300°C - in cele mai dificile
cazuri pand la 350°C - dar nu mai putin de 260°C) in functie de materialul prelucrat (atentie cu
PVC si POM care nu suporta temperaturi ridicate). Deoarece aceastd operatiune dureaza ceva
timp, ar trebui facutd imediat

Incircati Ultra Plast PO-CS in masina si incepeti injectarea (cantitatea necesara ar trebui si fie
una sau doud ori mai mare decat capacitatea netd a cilindrului, In functie de material,
mastebatch, tipul de duze calde calde, numarul de cuiburi si greutatile piselor) pana cand
piesele injectate apar vizibil curatate.

Cand piesele injectate sunt curate, puteti reincepe productia; daca piesele ies cu dungi de
culoare (ceea ce inseamnd cd masina nu este inca perfect curatd), incarcati mai multe PO-CS
(aproximativ intre 1 si 2 kg 1n functie de dimensiunea masinii) si injectati.

De asemenea, puteti curata blocul cald, prealabil incalzit, cu matrit deschisa; in acest caz
protejati partea fixa a matritei cu o bucata de carton sau un scut metalic

Cand piesa turnatd este vizibil curatd, puneti Tnapoi pe setdrile de productie, incarcati materialul
de productie (PE, PP, PVC, POM, PS, TPU) sau material neutru si incepeti productia normala.

In cazul snec-urilor / cilindrilor foarte murdari si al canalelor calde, trebuie s&
repetati operatia imediat dupa, pentru a doua oara. Intre unul si celalalt ciclu
trebuie sa injectati aproximativ 10 piese.
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Instructiuni de utilizare cu masini de extrudare:

Injectati cu masina materialul plastic neutru pe care il utilizati in productie

Daca exista un filtru, scoateti-1 din masina (nu este strict necesar, dar compoundul de curatare ar
putea umple filtrul cu murdédria detasatd de snec si va fi necesara inlocuirea filtrului dupa
operatia de curatare)

Incircati Ultra Plast si injectati la o temperaturd mai ridicati cu circa 30-40°C (daci este
posibil) In cazul PVC sau POM nu cresteti temperaturile, deoarece aceste materiale nu suporta
temperaturi ridicate de procesare. Materialul trebuie sa fie spumos, in caz contrar este necesar
reducerea vitezei snec-ului.

Daca compoundul de curdtare iese in principal prin orificiul de aerisire, este necesar sd mariti
viteza snec-ului sau sa incercati sa Inchideti orificiul de aerisire. Daca aerisirea este conectata
cu o pompa de vid, opriti-o.

Daca compusul de curatare continud sa curga prin orificiul de aerisire, acesta trebuie incarcat
incet.

Incircati material neutru sau de productie si rulati masina pentru a elimina toate resturile de
Ultra Plast din masind

Reluati productia obisnuita

Instrucsiuni de utilizare pe timpul cat masina este oprita

Acest material de purjare poate fi folosit ca material "antioxidant" si poate fi pastrat in interiorul
snecului / cilindrului:

La sfarsitul saptamanii sau in timpul sarbatorilor, opriti masina sau lasati-o la o temperatura de cel putin
100°C (chiar daca aceastad procedurd dureaza ceva timp) si umpleti snecul si cilindrul cu compoundul de
curatare.

Cand masina este pornita din nou, scoateti to{i compusii de curdtare (cand masina atinge toate valorile
programate ale temperaturii), umpleti cu o cantitate mica de compound de curatare (1-2 kg) pentru a
scoate produsul vechi si a reporni productia.

ATENTIE!!!!!
Toate instructiunile indicate sunt instructiuni generale si pot varia de la un
tip de masind la altul si de la o stare la alta. In cazul unor intrebari,
informatii si / sau indoieli, nu ezitati si contactati agentul / distribuitorul
sau biroul nostru tehnic.
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