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Sistem manual de prindere

+ Timp minim de pregatire a masinii
+ Productivitate maxima

THE KNOW-HOW FACTORY

www.zimmer-group.com



SISTEM DE PRINDERE WORNER
TIMP MINIM DE ECHIPARE A
MASINII - PRODUCTIVITATE
MAXIMA

Worner Factori precum eficienta si flexibilitatea joaca un rol din ce n ce mai important in
procesele moderne de productie. Aceasta cerintd de flexibilitate inseamna pentru
fabricile de piese turnate sub presiune o provocare continua de a realiza programari de
loturi cat mai mici, nevoia de stocuri cat mai mici si livrari in timp util. Un factor esential
n procesele de productie flexibile este minimizarea costurilor cu pregéatirea masinilor si
astfel o economie de timp semnificativa in procesul de reechipare, pentru a garanta si
mai multa productivitate si implicit creare de valoare intr-un proces asigurat.

Sistem de prindere

Sistemul de prindere Wérner va ofera astfel o paleta largé de avantaje convingatoare:

+ Worner pune aici in joc avantajele sale deoarece reduce timpii cu echiparea.

+ Reechiparile pot fi efectuate prin operabilitatea facila din partea unui operator
al masinii. Manipularea sculei de turnare sub presiune in timpul reechiparii si
depozitarii devine mai simpla, mai sigurd si mai eficienta. Sistemul de prindere
Wdrner ofera sigurantd maxima la depozitare si la utilizarea pe masina.

+ Sculele de turnare sub presiune existente pot fi reechipate ulterior pe sistemul de
prindere Worner.

+ Atat uneltele echipate cu sistemul de prindere cét si cele neechipate pot fi
incorporate in aceeasi masina, fara a inlatura sistemul de prindere.

Alte avantaje ale sistemelor de prindere de la Wdrner sunt:

+ Economie de timp cu reechiparea

+ Flexibilitate datorita aplicabilitatii pe toate tipurile de masini

+ Operare usoara datoritd faptului ca nu sunt necesare unelte ajutatoare
+ Siguranta maxima

+ Solicitabilitate foarte mare si uzura mica

+ Gama completa de articole livrabila pe nenumarate dimensiuni



Centrare perfecta

Chiar si la injectarea planului despdrtitor nu sunt necesare inele de centraredeoarece
bolturile conice de prindere preiau centrarea. Placa de prindere rapida se adapteaza
placii masinii, iar gaurile cu filet si fixarea se realizeazé dupa tipul masinii. La colturile
placii de prindere rapida sunt efectuate géuri pentru dispersarea apei de racire.

in legatura cu acest sistem de prindere a fost dezvoltat si un sistem de depozitare, a

se vedea aici prospectul separat. Instructiunile pentru efectuarea gaurilor de fixare

n placile de prindere ale formei de turnare sub presiune sunt disponibile ca element
auxiliar.

Furnitura pentru 0 masina este compusa din:

+ 2 Placi de prindere rapida gata de montare avand incorporate excentrice de
inchidere

+ 1 Adaptor
+ Cheie de sistem

+ Suruburi pentru fixarea placilor de prindere rapida pe masind
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