Organe de masini si dispozitive de fixare
Opritoare laterale cu arc

Opritoare laterale - cu filet, fara garnitura
22150.0332

Descrierea produsului

Pot fi utilizate pentru pozitionare sau aplicare de presiune. ex. in timpul vopsirii si sablarii.

)

Material Asamblare

Corp Opritoarele laterale se monteaza cu ajutorul
+ Otel, zincat prin galvanizare unei scule speciale.
Formula pentru calculul distantei de centrare
Arc pentru orificiul de montaj:
» Otel, zincat prin galvanizare lp=2z/2+w + X,
lo = distanta de centrare,
y = inaltimea piesei de lucru,
w = lungimea piesei de lucru,
x = dimensiunea coordonatelor,
s = cursa,
z = diametrul opritorului
Calculul dimensiunii x:
y mai mare sau egal decét |, - d,/2,
atuncix=d,/2-s
sau
y mai mic decét |, - d»/2, atunci
X =dy/2-s-[(l,-dx/2 -y) *0,123]
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Bolt
» Otel, calit, zincat prin galvanizare

Caracteristici

Forta arcului marita = arc din otel, galvanizat

Desen

lo
Informatii comanda
Dimensiuni Cursa SW @ i RoHS REACH
d, Iy Forta arcului d, I, s max.
-2 F
max. n
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] | [°C] [a]
Bolt: otel/forta arcului marita
Reclamatie contine
M12 11,5 100 6 10,4 2 10 250 54 RoHé materiale SVHC | 22150.0332
>0.1% w/w

"valoarea statistica medie
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Organe de masini si dispozitive de fixare

Opritoare laterale cu arc

Accesorii
Dimensiuni i RoHS REACH
d,
[mm] [a]
Scule de montaj
Reclamattie con#ine
M12 76 i materiale SVHC | 22150.0820
RoHS
>0.1% wiw

Exemplu de aplicatie
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